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PA R T S  L I S T:  
A .   B A C K  C U S H I O N … … . … … . … … … … … … … . … … …   1  P C  

B .   S E A T  C U S H I O N  … … … … … … … . . … … … … … … …   1  P C  

C .   A R M R E S T  ( "L" arm) … … … … … … … … … … … … … … . .  1  P C  

C 1 .  A R M R E S T  ( "R" arm) … … … … … … … … … … … … … … . .  1 P C  

D .   S E A T  P L A T E   … … … … … … … … … … … . … … … … .  1  P C  

E .  S C R E W S  F O R  S E A T  P L A T E  ( M 8 * 2 5 ) … … … . . …  4  P C S  

E 1 .  S C R E W S  F O R  B A C K  S U P P O R T  ( M 8 * 2 5 )  … … . .  4  P C S  

E 2 .  D E C O R A T I V E  H E A D  B O L T  F O R  A R M R E S T  

   ( M 8 * 7 5 ) … … … . . … … … … … . . … … … … … . . … . . … … .  4  P C S  

F.   B E L L O W … … … … … .  . … … … … … … … … … … … … … . …  1  P C  

G.   G A S  L I F T … … … … … … … … … … … … … … … … … … . . … .  1  P C  

H .   W O O D  B A S E  … … … … … … … … … … … … … … … … . . … . . 1  P C  

I .   C A S T E R S … … … … … … … … … … … … . … … … … … . … …  5  P C S  

 

 

 

Assembly Instruction 
Carefully unpack all parts and identify them with parts list before 
attempting to assemble: 

1. Press the 5 casters (I) through the holes on the wood base (H) by using a 
minimum of 15LBS of strength. The casters must snap into the wood 
base (H). SUGGESTION: you may also tap the casters in by using a 
hammer or rubber mallet.  

2. Insert the gas lift (G) through the center hole on top of the wood base (H). 
Insert the bellow (F) over the gas lift (G). 

3. Attach the seat plate (D) to seat cushion (B) using 4 screws (E).  Tighten 
these 4 screws completely. 

4. Attach the back support on back c  seat cushion (B) by using 
4 screws (E1).  Finger tight only. 

5. Attach both left (C) and right arm  both the seat cushion (B) 
and the back cushion (A) by usin ve head bolts(E2).  Finger 
tight only. 

6. Tighten all screws between b  (A) and seat cushion 
(B).  Tighten all screws between l ight armrests (C1) and seat 
cushion (B) and back cushion (A).

7. Assemble completed chair to gas aligning hole in center of 
seat plate (D) and top of gas lift own with even pressure to 
firmly engage chair to gas lift. 

8. Lubricate all moving parts and tigh  every 6 months. 
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